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Escaner de Proyeccion de Franjas Estructuradas.

Laura Vazquez- Especialista
Optotechnik



Metrologia optica @

El momento en que su sistema de medicion es
preparado para los retos del mafiana.
Nosotros trabajamos para este momentl.
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Conceptos de scanning 3D ﬁ

Sonda para = Punto a punto
MMC

Laser para = |ineScan
MMC

Luz Escaneado
estructurada volumeétrico
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Proyeccion de franjas
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Scanning estructurado de concepto // ZEISS w
COMET

= Basado en la proyeccion de franjas y en la triangulacion

= Tecnologia de una camara con proyector calibrado para unos datos de

medicion muy precisos

Base de triangulacion
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Céamara CCD
Proyector calibrado
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Del escaner al resultado de la medicion w

Escaner

Nube de
puntos 3D

Optimizacion

global
Control de calidad, inspeccion, Malla triangular Ingenieria inversa,
comparacion de datos CAD (STL) generacion de modelo CAD a

con datos de escaneado partir de datos de escaneado
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Aplicacion de la inspeccion

Desviacion de puntos - .

Datos CAD para referencia

A |

Informe completo de GD&T

Desviacion de la superficie con
Datos de escaneado de
: mapa de color
alta calidad
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Industrias

= Plasticos
= Aeronautica
=  Automocion

= Herramientas
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Moldes y matrices
Fundicion
Industria pesada

Generacion de energia

Electrodomésticos

Medicina
Diseno
Arte y cultura
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Aplicaciones @

-

Serial production M 6 - 3’;’2’

Quality control
Incoming goods and final testing

- \ \
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= Project
Tool design ! management =
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Control de calidad consistente
Desde el prototipo al producto final

= Documentacion
coherente de todos los

procesos de produccion
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Scanning de modelos de

disefno para generar

datos CAD

Adquisicion de datos 3D
para la programacion de
maquinas fresadoras
Documentacion de los

diferentes pasos durante

el proceso de disefio

Reconstruccion de

herramientas

Adquisicion de datos 3D
para la programacion de

maquinas fresadoras

Control de calidad de las

herramientas

Ensayos de abrasion
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Control de calidad consistente w

Desde el prototipo al producto final

Prototipos Control de calidad

= Control de calidaddelos = Control de calidad en la = Comparacion de los datos
prototipos para mejorar el produccidn en serie de medicion con los datos
disefio de las piezas (manual/automatizado) CAD

., = Analisis dimensional y
antes de la produccion
mediciones de limite (es
decir, inspeccion de la
chapa metalica)
= Inspeccion de calidad de

las mercancias de entrada y

salida
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ZEISS PiWeb /| Software universal w

Al
L VY b

Quality control
Incoming goods and final testing

@ Serial production

Design /
Tool design

Project
management =

///!"
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ZEISS PiWeb // Control de calidad desde el ﬁ
prototipo al producto final

-

=B 000 o

RSN . Duracion mas corta de c
a " los proyectos

\“|}“J-“

Documentacion coherente

Suministro universal de datos

Informes intuitivos ' Reduccion de costes @

T 1
1 =
- i =\
1 1 —
1

Los datos se guardan automaticamente
- Optimizacion mas rapida

Comunicacion simplificada
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Soluciones de digitalizacion 3D

El momento en el que
el defecto sino tambi
Nosotros trabajamc
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ZEISS COMET L3D 2 // Datos técnicos

Experimente la mayor calidad de datos
y la maxima facilidad de uso

Campo de Volumen de Incremento
medicién medicién entre puntos 3D
45 45 x 38 x 30 18 um
75 74 x 62 x 45 30 um
100 228 x 98 x 60 48 ym
250 255 x 211 x 140 105 um
500 481 x 404 x 250 196 um
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ZEISS COMET /| Valores

PROPIEDAD

= Escaneados completos sin contacto

= Escaneres compactos y de alto rendimiento

= Alto grado de orientacion del operario

= Tiempo de medicion extremadamente corto (~1s)

= | entes intercambiables

= Puede trabajar en un ambiente de hasta 40° C

VALOR

Uso flexible del sistema

Medicion de objetos que no pueden ser escaneados
por las MMC

Evaluacion completa del componente

Una solucion de medicién para muchas aplicaciones

Captura rapida e intuitiva de errores/desviaciones

Reduccién de tiempo y costes/inversion
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CALYPSO para Inspeccion dimensional ﬁ
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ANALISIS DIMENSIONAL

zaten g © Cor Zess s Vs = wwm -
JU D eJISA B RYER S B O Y EE
JGrundzustand: Funktion anwihien oder antasten

CALYPSO

7 N

STL

23/02/2017 17



Colin3D & CALYPSO: ﬁ
Proceso de Analisis dimensional.

colin3D

Alineacion contra modelo CAD Optimizacion Global & Best Fit Creacion de la malla STL

CALYPSO 2017

Importacion Automatica a CALYPSO
Correr Programa CNC  Reporte estadistico y dimensional PIWeb

ZEISS, Nombre 23/02/2017 18



CALYPSO ﬁ
Import der STL-Datei — die Vorausrichtung aus
colin3D wird ubernommen

u oK) sfm B BYSR|G@ D

Ready: Make selection or take probings

B 08 [ e r@?‘

CMM | M

STL Settings

Base { Start Alignment
Testpruefplan_AutoSTL

Clearance Plane

Multiple Printout

Measurement Plan Editor Features

Temperature Compensation

&l s

— zusatzlich kann ein Best Fit durchgefuhrt werden
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